Pro-Tech
TOOLS

Invertorova zvaracka MMA

Navod na pouzitie

Preklad originalneho navodu



BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE !

Pri zvarani, alebo rezani méze dojst k poraneniu. Poéas prevadzky dbajte na ochranu. Podrobnejsie
informacie ndjdete v Bezpecnostnej prirucke pre obsluhu, ktora je v sulade s preventivnymi
poziadavkami vyrobcu.

Uraz elektrickym priidom - médze viest k smrti !!

e Nastavte uzemnovaciu armaturu podla platnej normy.

e Je zakazané dotykat sa elektrickych Casti a elektrdd, ked je pokozka hola v mokrych rukaviciach,
alebo obleceni.

e Uistite sa, Ze ste izolovani od zeme a dielne.

e Uistite sa, Ze ste v bezpecnej polohe.

Plyn - mdZe byt zdraviu skodlivy!

e DrZte hlavu mimo plynu.
e Pri zvarani oblukom by sa mal pouZivat odsavac vzduchu, aby sa zabranilo vdychovaniu plynu.

Oblukové zZiarenie - Skodlivé pre o€i a popalenie pokozky.

e Pouzivajte vhodnu prilbu a svetelny filter, noste ochranny odev na ochranu odi a tela.
e Na ochranu pozorovatela pouzite vhodnu prilbu, alebo zaves.
Poziar
e Zvdracia iskra moZe spOsobit poZiar, uistite sa, Ze v okoli zvarania nie su Ziadne horlavé latky.

Hluk - extrémny hluk poskodzuje sluch.

e Pouzivajte chranic sluchu, alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.
e Upozornenie, Ze hluk je Skodlivy pre sluch, ak je v okoli pozorovatel.

Porucha - ked' sa vyskytne problém, obratte sa na odbornikov.

e Ak sa pocas instalacie a prevadzky vyskytnu problémy, postupujte podla tohto ndvodu na
kontrolu.

e Ak Uplne nepochopite navod na obsluhu, alebo sa vdm nepodari vyriesit problém pomocou
pokynov, mali by ste sa obratit na nase servisné stredisko, ktoré vam poskytne odborni pomoc.

& POZOR!

Pri pouzivani stroja by mal byt nainstalovany ochranny spina¢ proti plazivému pradu!!!




O stroji

Zvaraci stroj vyuziva najmodernejsiu invertorovu technolégiu.

Vyvoj invertorového zvaracieho zariadenia v ochrannom plyne profituje z vyvoja tedrie a komponentov
invertorového napajania. Invertorovy zvaraci zdroj v ochrannom plyne vyuZziva vysoko vykonné komponenty
IGBT na prenos 50/60 Hz, potom zniZuje napatie a komutuje a prostrednictvom technolégie PWM vysiela
vysokovykonné napatie.. Z dovodu velkého zniZzenia hmotnosti a objemu hlavného transformatora sa
ucéinnost zvysila o 30 %. Vznik invertorového zvaracieho zariadenia sa povaZzuje za revollciu pre zvaraci
priemysel.

Zvdéraci zdroj moze ponuknut silnejsi, koncentrovanejsi a stabilnejsi obluk. Ked' sa ty¢ a obrobok skratia,
reaguje rychlejsie. To znamena, Ze je jednoduchsie navrhnut ho do zvaracieho stroja s roznymi
dynamickymi charakteristikami a dokonca sa da upravit pre Specialistov, aby bol obluk méaksi, alebo tvrdsi.

Zvaracka MMA ma tieto vlastnosti: efektivna, energeticky usporna, kompaktna, stabilny obluk, dobry
zvaraci ucinok, vysoké napatie bez zatazenia, dobra schopnost kompenzacie sily a viacnasobné pouzitie.
Moze zvarat nehrdzavejucu ocel, legovanu ocel, uhlikova ocel, med' a iné farebné kovy. MozZe sa pouZit na
elektrédy roznych Specifikacii a materialov vratane kyslosti, alkalickosti a vlakien. MéZe sa pouZit vo vysokej
nadmorskej vyske, na otvorenom priestranstve a pri vnutornych a vonkajsich dekordciach. V porovnani s
rovnakymi vyrobkami doma a v zahrani¢i ma kompaktny objem, nizku hmotnost, lahko sa instaluje a
obsluhuje.

POZOR!
& Stroj sa pouziva najma v priemysle. Bude produkovat radiové viny, takZe pracovnik by sa mal plne

pripravit na ochranu.

Parametre
Model MMA-100 MMA-120
parametre
Napajanie - -
napatie (V) 0 0
Frekvencia (Hz) 50/60 50/60
Bez zatazenia
napatie (V) 65 65
Vystup 10-100(220V) 10-120(220V)
prad (A)
Menovity prikon 42 51
kapacita (KVA) ' '
Pracovny cyklus (%) 0,3 0,3
U¢innost 85 85
Trieda izolacie F F
Priemer elektrody 1.6-3.2mm 1.6-3.2mm




Instalacia

Stroj je vybaveny zariadenim na kompenzaciu napajacieho napatia. Ked sa napajacie napatie pohybuje v
rozmedzit 15 % menovitého napatia, stale moze normalne pracovat.

.....

je kabel prilis dlhy, méZe to ovplyvnit vykon napajacieho systému. Preto vam odporucame pouzivat
nakonfigurovanu dizku.

1. Uistite sa, Ze sanie stroja nie je zablokované alebo zakryté, aby chladiaci systém mohol
fungovat spravne.

2. Na pripojenie krytu k zemi pouZite indukény kabel s prierezom najmenej 6 mm2. Sp6sob
je od uzemnovacej spojovacej skrutky na zadnej strane k uzemnovaciemu zariadeniu.

3. Oblukovy hordk, alebo drziak spravne pripojte. Uistite sa, Ze kabel, drziak a upevriovacia
zastrcka boli spojené so zemou. Upeviovaciu zastrcku zasurite do upeviiovacej zasuvky

pri polarite "-" a upevnite ju v smere hodinovych ruciciek.

4. Upevnovaciu zastr¢ku kabla vlozte do upeviiovacej zasuvky s polaritou "+" na prednom
paneli, upevnite ju v smere hodinovych ruciciek a uzemnovacia svorka na druhej svorke
upne pracovny kus.

5. Venujte pozornost polarite pripojenia, zvaracka na jednosmerny prid ma dva spésoby
pripojenia: kladné pripojenie a zaporné pripojenie. Kladné pripojenie: drziak sa pripdja s

polaritou "-", zatial ¢o obrobok s polaritou "+". Zadporné pripojenie: obrobok s polaritou
"-" drziak s polaritou "+". Zvolte vhodny sp6sob podla pracovnych poZiadaviek.
Nevhodna volba spdsobi nestabilny obluk, viac rozstrekov a zlepenia. Ak sa vyskytnu

takéto problémy zmente polaritu upevnovacej zastrcky.

6. Podla triedy vstupného napatia pripojte napdjaci kabel k napajacej skrinke prislusnej
triedy napatia. Uistite sa, Ze nedoslo k omylu a uistite sa, Ze rozdiel napatia je medzi
rozsahom povolenia. Po vykonani vsetkych vysSie uvedenych prac je instalacia dokoncena
a zvaranie sa moZze zacat.

Ak je vzdialenost medzi obrobkom a strojom prilis velka (50 - 100 m) a kable (kabel horaka a zemniaci

vvvvv

Operacia
|. Otvorte vypinac, na obrazovke sa zobrazi aktualny objem a ventilator sa zacne otacat.
2. Nastavte gombiky zvaracieho prudu a oblika, aby funkcia zvérania spifiala poziadavky.

3. Vseobecne plati, Ze zvaraci prud je adekvatny zvaracej elektréde podla nasledovného:

Specifikacia <I:J

Aktualne 70- I00A | 110-140A | 170-220A | 230-280A | 290-350A




4. Ovladac pre uder obluka sa pouziva na nastavenie funkcie zvarania, najma pri nizkom
prude, ktory sa nastavuje v spolupraci s gombikom pre nastavenie pradu zvdrania, mozu
nastavit prud aderu obluka a byt mimo kontroly gombika pre nastavenie zvarania. Stroj tak
moZze ziskat silnd energiu a tlakovy prad moéze dosiahnut ciel vyssej ucinnosti.

5. Ak bol zvaraci stroj koordinovany so zariadenim na dialkové ovladanie:

1 Pred prevadzkou sa uistite o polohe prepinaca dialkového ovladania. Ak je prepinac v
polohe "OFF", ktora je mimo dialkového ovlddania. Spinac je v polohe "ON", Ze sa
pouziva zariadenie na dialkové ovladanie.

2) Sprdvne zasunte zastrcku dialkového ovladaca do zasuvky dialkového ovldadaca a pevne
ju utiahnite, aby ste zabranili zlému kontaktu.

3) Ak sa nepouziva dialkové ovladanie, uistite sa, Ze je prepinac v polohe "OFF", inak sa na
paneli nebude dat nastavit zvaraci prud.

Varovanie!

Pred pripojenim sa uistite, Ze je vSetko napajanie vypnuté. Spravne poradie je najprv pripojit zvaraci kabel
a uzemnovaci kabel k stroju a uistit sa, Ze si pevne pripojené, a potom pripojit sietovd zastréku k zdroju
napdjania.

| . Vypinac napajania - zapina, alebo vypina elektricky prud pre zvaracku.
2. Nastavenie zvaracieho prudu POT - nastavenie zvaracieho pruadu.
3. Svetelna indikacia napajania - pri zapnuti napdjania sa rozsvieti a zhasne pri vypnuti napdjania.

4. Indikacné svetlo abnormalneho stavu - ked' stroj pracuje abnormalne, indikacné svetlo svieti. Pri prehriati
a nizkom napati sa stroj moze po odstraneni poruchy sam obnovit, pri nadmernom prude by sa mal stroj
vypnut a po odstraneni poruchy znovu spustit.

5. Vystup zvaracky kladny pdl - pri pouziti zakladnej elektrédy by mal kladny pdl pripojit zem a pri pouZiti
kyslej elektrody pripojit drziak elektrddy.

6. Vystup zvaraca zaporny pol - pri pouziti zakladnej elektrédy by sa mal zaporny pdl pripojit k drziaku
elektrédy a pri pouziti kyslej elektrody sa pripoji zem.

Poznamky, alebo preventivne opatrenia

1. Zivotné prostredie

1) Stroj mézZe pracovat v prostredi, kde su suché podmienky s vihkostou maximalne 90 %.

2) Okolitd teplota sa pohybuje v rozmedzi od 10 do 40 stupriov Celzia.

3) Vyhnite sa zvaraniu na slnku, alebo v dazdi.

4) Stroj nepouzivajte v prostredi, kde je znecistené ovzdusie vodivym prachom, alebo korozivnym plynom.
5) Vyhnite sa zvdraniu plynom v prostredi so silnym pradenim vzduchu.



2. Bezpecnostné normy

Zvaracka ma nainstalovany ochranny obvod prepatia, pradu a teplu. Ked napatie, vystupny prud a teplota
stroja prekrocia normu, zvaracka automaticky prestane pracovat. PretozZe to bude mat za nasledok
poskodenie zvaracky, pouZivatel musi venovat pozornost nasledovnému.

1) Pracovny priestor je dostatocne vetrany !

Zvaraci stroj je vykonny stroj, pri jeho prevadzke sa generuje vysoky prud a prirodzeny vietor neuspokoji
poziadavky na chladenie stroja. Preto je v medzistroji ventilator na chladenie stroja. Uistite sa, Ze privod nie
je zablokovany alebo zakryty. PouzZivatel by mal zabezpecit, aby bol pracovny priestor dostatocne vetrany. Je
to dolezité pre vykon a Zivotnost stroja.

2) PretaZenie stroja !

Obsluha by mala pamatat na sledovanie maximalneho pracovného prudu (reakcia na zvoleny pracovny
cyklus). Dbajte na to, aby zvaraci prud neprekrocil maximalny prad pracovného cyklu. Nadmerny prad
spbsobi poskodenie a spalenie stroja.

3) Ziadne prepitie !

Automaticky kompenzacny obvod napétia zabezpeci, aby sa zvdraci prud udrziaval v pripustnom
usporiadani. Ak napdjacie napatie prekroci pripustnu hranicu, poskodi to sucasti stroja. Obsluha by mala
pochopit situdciu a prijat preventivne opatrenia

4) Za zvarackou sa nachadza uzemrovacia skrutka s uzemriovacou znackou. Plast musi byt spolahlivo
uzemneny kablom s prierezom nad 6 milimetrov Stvorcovych, aby sa zabranilo atatickej elektrine a uniku.

5) Ak Cas zvarania prekro¢i obmedzeny pracovny cyklus, zvaracka prestane pracovat z dévodu ochrany.
PretozZe je stroj prehriaty, spinac regulacie teploty je v polohe "ON" a kontrolka svieti na ¢erveno. V tejto
situacii nemusite vytiahnut zastrcku, nechajte stroj ochladit ventilatorom. Ked  kontrolka zhasne a teplota
klesne na standardny rozsah, méze sa opat zvarat.

Otazky, ktoré sa vyskytnu pocas zvarania

So zvaranim mdzu mat nieco spolo¢né armatury, zvaracie materidly, faktor prostredia, napajacie sily.
Pouzivatel sa musi snazit zlepsit zvaracie prostredie.

1. Udery oblikom su tazké a I'ahko sa pozastavuju

1) Uistite sa, Ze kvalita volframovej elektrédy je vysoka.

2) Ak nie je elektréda vysusena, sposobuje nestabilny obluk, zvysuje sa chyba zvarania a znizuje sa kvalita.
3) Ak pouzijete velmi dlhy kabel, vystupné napatie sa znizi, preto kabel skratte.

2. Vystupny prud nedosahuje menoviti hodnotu

Ked' sa napajacie napatie odchyli od menovitej hodnoty, spdsobi to, Ze vystupny prud nebude zodpovedat
menovitej hodnote; ked je napatie nizSie ako menovitd hodnota, maximalny vystupny prad méze byt nizsi
ako menovita hodnota.



3. Prud nie je stabilny, ked' je stroj v prevadzke
Je to sp6sobené mnohymi faktormi:
I) Sietové napétie elektrického vedenia bolo zmenené.

2) Existuje Skodlivé rusenie z elektrického vedenia, alebo inych zariadeni.
4. Pri zvarani metodou MMA je prilis vela rozstreku
1) Mozno je prud prilis velky a priemer tyce prilis maly.

2) Pripojenie polarity vystupnej svorky je nespravne, pri beznej technike by sa mala pouzZit opacna polarita,
¢o znamena, Ze ty¢ by mala pripojena so zapornou polaritou zdroja napajania a obrobok by mal byt
pripojeny s kladnou polaritou. Zmerite preto polaritu.

5. Cierne miesto zvarania
Ak sa nezabrani oxidacii miesta zvarania, pouZivatel mdze skontrolovat:

[) Uistite sa, Ze je otvoreny ventil argédnovej flase a jej tlak je dostatocny. Ak je tlak argonove;j flasi nizsi ako
0,5 MPa, musi sa opat naplnit na dostatocny tlak.

2) Skontrolujte, i je prietokomer otvoreny a ma dostatocny prietok. Pouzivatel si méZe zvolit iny prietok
podla zvaracieho prudu, aby usetril plyn. Prilis maly prietok vSak moZe spOsobit Cierne miesto zvarania,
pretoze preventivny plyn je prilis kratky na pokrytie miesta zvarania. Odporuc¢ame, aby prietok argénu bol
min SL/min.

3) Skontrolujte, ¢i je hordk v bloku.
4) Ak plynovy okruh nie je vzduchotesny, alebo plyn nie je Cisty, moze sa znizit kvalita zvarania.

5) Ak vo zvaracom prostredi silno prudi vzduch, moze to znizit kvalitu zvarania.

Udrzba
1. Pravidelne odstranujte prach suchym a Cistym stlacenym vzduchom, ak zvaraci stroj pracuje v prostredi,
ktoré je znelistené dymom a znecistujucim ovzdusim, stroj musi kazdy Cisteny.

2. Tlak stla¢eného vzduchu musi byt v rdmci primeraného usporiadania, aby sa zabranilo poskodeniu
malych komponentov v stroji.

3. Pravidelne kontrolujte vzajomny obvod zvaracky a uistite sa, Ze je kdblovy obvod spravne zapojeny a
konektory s pevne pripojené. Ak su spoje uvolnené, odistite ich a potom ich opéat pevne spojte.

4. Zabrante vniknutiu vody a pary do medzistroja, ak je stroj navlhéeny, vysuste medzistroj a potom
skontrolujte izolaciu stroja.

5. Ak sa zvaracka nebude dlhsi ¢as pouzivat, musi sa vloZit do skatule a uskladnit v suchom prostredi.



Kontrola poruchy

Poznamky: Ak chce pouzivatel obsluhovat stroje podla tychto pokynov, musi byt pracovnikom v Specifickej
oblasti elektrickej energie a bezpecnosti a musi mat prislusné osvedcenie, ktoré preukazuje jeho schopnosti
a znalosti. V ramci zaruky sa odporuca kontaktovat nasu spolo¢nost na ziskanie opravnenia.

l. Hlavné kontrolné polozky

Porucha Dovod

Spinac horaka zlyha, pripojovaci kabel horaka je poskodeny.

Neméze generovat oblik Vypadne poistka, alebo zlyha spina¢ rozvodnej skrine.

Pripojovaci kabel obrobku je zle pripojeny.

Kabel horaka je zlomeny.
Neméze udriet’ obluk, alebo oblik nie je Kablové pripojenie je uvolnené.

stabilny. Ochranny plyn sa zmieSa so vzduchom.

Z horaka unika voda.

Zvarany povrch je zly, alebo nie je dobry. Prietok plynu .
Akékol'vek netistoty, alebo mastnota na obrobku.

Volframovy povrch je zneCisteny.

Prid je nastaveny na prili§ vysokt hodnotu.

Ochranny plyn sa zmiesa so vzduchom.

Volfram sa prili§ rychlo opotrebuje. - —
Horak a uzemnenie su pripojené naopak.

Volfram je prili§ maly.

2. Hlavné body opravy

Abnormalne Dovod Sposob opravy
Napéjanie zapnuté, digitdlny merac
nezobrazuje hodnotu, ventilator sa neotaca,
bez vystupu pre zvaranie.

Dodavanému vykonu chyba faza Zistite dovod chybajiicej fazy

Napéjanie zapnuté, digitalny merac Ventilator je pokazeny Vymeiite ho
nezobrazuje hodnotu, ventilator sa neotaca, s
vystupom.. Ventilitor je nie¢im blokovang Odstraiite veci ktoré blokuju ventilator

Sy Pouzitie podla pracovného cyklu 60%

- L. Pret
Svieti kontrolka Prehriatie fetazene
abnormatnej indikdcie Ventilator je pokazeny. Vymeiite ho
Nadprad IGBT, ale,bo hlravn}'/ trans. je Vymenit’ ventilator.
vysokoprudovy

Prad MOSFET, alebo

Nadprud, bez zvaracieho vystupu na zvaranie. hlavna transformacia je vysoka | Kontaktujte servis




